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Warum wird bei YASDA nach Varum kommen viele Kunden immer
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wie vor von Hand geschabt?

4

Die Technik des Handschabens wurde wahrend der industriellen
Revolution in England zur Finish Bearbeitung von Gleit- und
Referenzfldchen eingefihrt.

Aufgrund der technischen Entwicklung wird dieser Arbeitsgang heute
von Bearbeitungsmaschinen ausgefihrt. Gleichwohl weisen
handgeschabte Maschinenteile eine hthere Genauigkeit auf als
maschinell bearbeitete. Diese Art der Bearbeitung von Hand ist die
Basis der Genauigkeit von YASDA Maschinen.

Fiir YASDA ware die Aufgabe des Handschabens gleichbedeutend
mit dem Aufgeben der Fertigung von Prazisionsmaschinen.




Fragen

Warum nennt YASDA
seine Maschinen
Lehrenbearbeitungszentren?

Weil die Positioniergenauigkeit im Bereich von wenigen um der von
Lehrenbohrwerken entspricht. Hauptaufgabe von Lehrenbohrwerken
ist das Herstellen hochgenauer Bohrungen.

Ausbohren ist neben Prazisionsfrésen eine der wichtigsten
Bearbeitungsarten, die in der modernen Fertigung bendtigt werden.

YASDA Maschinen sind in der Lage,
hochprazise Werkstiicke in
Lehrenbohrwerksqualitat zu bearbeiten.

Fragen

Warum strebt YASDA an,
die besten Maschinen zu bauen,
anstatt die Anzahl der produzierten
Maschinen zu erh6hen?

Jede Maschine wird bei YASDA mit grossem Enthusiasmus gefertigt.
Der Moment, in dem unsere Kunden diesen Enthusiasmus durch die
Prazision der Werkstiicke nachvollziehen kénnen,
ist fur uns der Schonste. Wir glauben dass sich unsere Kunden nur
mit den besten Maschinen begeistern lassen.

Wir werden auch in Zukunft unsere Kunden
mit héchster Prazision, bester Produktivitat und
Uberragender Langlebigkeit zu begeistern wissen.
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CNC Lehrenbearbeitung szentrum. Micro Center Prazisionszentren

@ verfahrwege X, v, @ TischgroBe @) Spindeldrehzahlbereich @) Anzahl Werkzeuge (Standard) @ verfahrwege X, Y, Z @ TischgroBe @) Spindeldrehzahlbereich @) Anzahl Werkzeuge (Standard)
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5 Achs Bearbeitung mit dem
Dreh- und Schwenktisch
Modell RT-10 moglich.
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Prazisionszentren 5 Achsen

Prazisionszentrum
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CNC Lehrenbearbeitungszentren
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