Questions

YASDA

Pourquoi le constructeur
YASDA continue-t-il
toujours d’utiliser
le grattage manuel ?

La technique de grattage manuel fut introduite pour la premiére fois
en Angleterre pour les finitions des surfaces de contact ou
d’assemblage. Du fait de I'amélioration des technologies et des
moyens de production, la fabrication de ces surfaces par des
machines a pris le pas sur cette vielle méthode d'usinage.Toutefois,
nous savons que les éléments usinés par des machines sont moins
précis que ceux réalisés par un travail de comparaison et usinage par
la main de 'homme.Le grattage manuel étant la base de réalisation
de surface d'une parfaite planéité, cette technique assure la qualité
de chaque machine YASDA.

Pour YASDA, le grattage manuel est la base des
techniques de fabrication des machines.

5 questions pour comprendre YASDA
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Questions

Pourquoi YASDA appelle-t-il
ses centres d’ usinage:
CNC jig borers ?

Nous appelons nos machines CNC jig borers,car elles permettent
une précision de réalisation des formes et entre-axes de
quelques microns. Les principales caractéristiques des machines jig
borer sont le positionnement et la réalisation de cavités et
d’alésages de trés haute précision. Ces réalisations sont une part
essentielle de la production de pieces mécaniques et d'outillages.

Les centres d’usinage YASDA sont
capables de réaliser la trés haute précision
de réalisation qui couvre le champ
d’applications des machines jig borer.
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Questions

Pourquoi YASDA aspire-t-il
a étre le meilleur,
plutot que d’augmenter
son volume de marché ?

Nous fabriquons chaque machine avec un grand
enthousiasme. Notre tirons notre satisfaction des performances
de production réalisées par nos clients utilisateurs.
Repoussant les contraintes de précision, de réalisation
et des délais de production, nos clients sont préts a affronter
avec succes un marché toujours plus exigeant. Nous pensons
que les meilleurs produits inspirent les clients utilisateurs.

Nous continuerons de fournir nos clients
avec application et enthousiasme---
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CNC JIGBORER, MICRO CENTER

@ Courses X.Y.Z @ Dimensions table travail @) Plage vitesses broche @) Magasin outils (Standard)

CNC JIGBORER

YBM 640V wm H G E

MOLD & DIE MILLER @ 600X400x350mm @ 100~24,000min"
) @ 700Xx450mm 030

2700

IMPLANTATION unitmm
HAUTEUR M/C: 3100

“72065 4"

CNC JIGBORER

YBM 950V wm HEE

MOLD & DIE MILLER © 900x500X350mm @ 100~24,000min"
@ 1.000x500mm @ 30

2880

IMPLANTATION unitmm
HAUTEUR M/C: 3225

“72350 4“

MICRO CENTER

YMC 430 = (QEHE]

Linear Motor Drive @ 420x300x250mm € 200~40,000min!
. @ 600x350mm 32

2450J

v i I:H
l 3090

1 IMPLANTATION unit:mm
} HAUTEUR M/C: 2670

ITI

Usinage 5 axes possible
avec la table rotative tilting
YASDA(YASDA RT-10).

CNC JIGBORER

YBM 1218V wm HEIE

MOLD & DIE MILLER @ 1.800x1,200x600mm @ 50~10,000min-"!
. ® 1.800x1,200mm @ 32

7190

IMPLANTATION unit:mm
HAUTEUR M/C: 3940
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CNC JIGBORER

YBM 9150V wm (< E

MOLD & DIE MILLER

@ 1.500X900x450mm @ 100~24,000min”
@ 1.500x900mm @60

IMPLANTATION unit:mm
HAUTEUR M/C: 3385

MICRO CENTER

YMC 650 EHE]

Linear Motor Drive @ 600x500%x280mm @ 200~40,000min-!
@ 700x550mm 032

1850

2525

il

3540

IMPLANTATION unit:mm
HAUTEUR M/C: 2700

PRECISION CENTER

@ Courses X.Y,Z @ Dimensions table travail @) Plage vitesses broche @) Magasin outils (Standard)

PRECISION CENTER

YBWM7T [EEE

@ 950x800x800mm
@ 630xX630mm

© 50-10,000min-"
@60

IMPLANTATION unit:mm
HAUTEUR M/C:
3145

3720——

PRECISION CENTER

YBM 8T

@ 1.300%1,000%1,700mm
@ 800x800mm

AL
s © 50-10,000min-"

060

IMPLANTATION unit:mm
HAUTEUR W/C:
3495(Y=1000ST.)
HAUTEUR W/C:
3745(Y=1250ST.)

8525

PRECISION CENTER

YBIV\ 1OT E} m(iaooooxx]fi%%i}h] 88%
i -

@ 1,000x1,000mm

© 50-10,000min-"
A 60

IMPLANTATION unit:mm
HAUTEUR M/C:

0O 4125(Y=1200ST.)

O

[

i

9900

PRECISION CENTER
YBN\ 15T E?‘] @ 2.100%1,800%1,500%(W)300mm
Z @ 1,500%1,500mm
i __ ©30-2,800min
A 60

IMPLANTATION unit:mm

HAUTEUR W/C:
D \{ G 5185(Y=1800ST.)
7 HAUTEUR W/C:
E 5490(Y=2100ST.)
14100 |
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PRECISION CENTER 5-AXIS

@ Courses X,Y,Z @ Dimensions table travail @) Incrément mini @) Plage vitesses broche @) Magasin outils (Standard)

PRECISION CENTER PRECISION CENTER CNC JIGBORER
. @ 1.250x1,000%1,100mm A Eg . @ 1,500%1,500%1,800mm H E E} @ 900x500%450mm
YBM7Ti 2 500200 YBM10T-TH 4] © Enguieis YBM Vi40 3 e
CNC 5AXIS CONTROL : ©0.0001 deg. CNC 5AXIS CONTROL ©0.0001 deg. MOLD & DIE MILLER © 0.0001 deg.
@ 50-10,000min-" @ 60—-6,000min-! @ 100—24,000min-"
960 960 . 660

9000

IMPLANTATION unit:mm
HAUTEUR M/C: 3495

IMPLANTATION unit:mm
HAUTEUR M/C: 3515

IMPLANTATION unitmm
HAUTEUR M/C: 5600

PRECISION CENTER PRECISION CENTER

B 5 @ 1.000%1,000%1,100mm . Ea . . @ 650x560x560mm
YBM 8T 63TT E} @ 630x630mm H 3 O I + ;;' @ 300Xx300mm
CNC 5AXIS CONTROL ©0.0001 deg. CNC 5AXIS CONTROL ©0.0001 deg.

@ 50-10,000min"! @ 200-20,000min""!

7 :
©60 \ 60
o ‘ il]
= | | PRECISION CENTER
W

c . E . @ 680x400X500mm
PX30i 4 oo

5400

3320

]
8500

IMPLANTATION unit:mm 4310 CNC SAXIS CONTROL © 0.0001 deg.
HAUTEUR M/C: IMPLANTATION unit:mm .
3495(Y=1000ST) HAUTEUR M/C: 2810 @ 100-20,000min"!
HAUTEUR M/C: 323
3745(Y=12505T))

PRECISION CENTER PRECISION CENTER

YBM 10T-100TT E3ERE 2 orroomn H4O0 | <3 oo ‘

i @ 1,000%1,000mm I = @ 400x400mm 0

CNC 5AXIS CONTROL , ©0.0001 deg. CNC 5AXIS CONTROL 8 ©0.0001 deg. L]

@ 50-10,000min-" e B @ 200-20,000min"" 6680

IMPLANTATION unit:mm
HAUTEUR M/C: 3335

I‘E’ e 960 - ; : 960

Has! q I‘;—-!i| 5700
0 ‘ ' . —
DT ..[[ 1

——— 8200 —

12200

IMPLANTATION unit:mm
HAUTEUR M/C: 4885

‘.7 3490 —

IMPLANTATION unit:mm
HAUTEUR M/C: 3117

NTNo50 fddNTNo.40 (3] Hsk-e32 FJouieee o rroduction Agronautiaue FIC Microtechnique B nrnoso [BnTNoao (B Hskes?





